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拚 フんづ め B 9210-1988 
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Blades for Tillers 



1. 適用 範囲 この 規格 は， 鍛造 品の 耕う んづ めについて 規定す る。 ただし， 管理 作業用 づめ， 残 耕 処理 づめ などの 特 
殊づめ は 除く。 

2. 形状 '寸法 耕う んづ めの 取 付 部の 形状 • 寸法 及び 許容 差 は， 付図に よる。 
参 考 つめ 部の 形状 • 寸法 及び 許容 差 は， 参考 付図 を 参照。 

3* 外 観 耕う んづめ は， 全長に わたり 仕上げが 良好で， きずな ど 使用 上 有害な 欠点が あって はならない。 

また， 耕う んづ めに は， 塗装， その他の さび 止め 処理 を 施す。 
も 材料 耕う んづ めに 使用す る 材料 は， JIS G 4051( 機械 構造 用 炭素鋼 鋼材） に 規定す る S58C， JIS G 4801 
(ばね 鋼 鋼材） に 規定す る SUP 6， SUP 9 又は 品質が これ ら と 同等 以上の ものと する。 

5. 製造 方法 耕う んづめ は， 鍛造に よって 製造し， 適切な 硬さ を もつ ように 熟 処理 を 施さなければ ならない。 

6. 製品の 呼び 方 耕う んづ めの 呼び 方 は， 規格 番号 又は 規格 名称， 取 付 部の 形状， 呼び， 基部 幅， 基部 厚 及び 
つめ 部の 形状に よる。 

例 1 ： JIS B 9210 直線 形 225 25 10 

例 2: 耕う んづめ 直線 形 2ぉ 25 10 

7. 表示 耕う んづ めに は， 次の 事項 を 表示す る。 

(1) 呼 び 

(2) 基部 幅"） 

(3) 基部 厚 （B) 



引用 規格.' JIS G 4051 機械 構造 用 炭素鋼 鋼材 
JISG4801 ばね « 親材 
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ffi 考 穴の 位置^ は， つめ 設計 時の 基準 寸法で， つめ 装着 時の 寸法 は 異なる こと も ある。 
呼び は' つめ 半径に よる。 



取 付 部 
の 形状 



呼 び 



つめ 半径 
R 



基部 幅 
A 



基部 厚 
B 



穴 径 
D 



穴 位 匿 

E 



頭 



Fx 



F 2 



首 
G 



P , 考 
偏心 
H 



中心 
位置 
K 



ま 部 
半径 
L 



図 



200 



225 



245 



255 



255 



260 



200_S. 



225 -4.0 



200 


200 一 ぇ 




225 


225 一 え。 




225 






235 


235 一 i。 


25 


255 


o 

1 




225 






245 


2ぉふ 





245 



4.0 



255 一 2.。 



255 



—4.0 



260 



4.0 



21 S 



27. 



0.7 



30 ふ 



35_ 



0.7 



32 



一 0.7 



8.5± 0. 5 



9±0.5 



10 土 0. 5 



12 土 0. 5 



10, 5 土 0， 2 



12.5±0,2 



45 
50 



58 

58.5 



50 
55 



65 



63.5 



70 



34 



20 
25 



25 



30 



13 



45 ±0. 



20 以上 
23 以上 



23 以上 



23 以上 
27 以上 



25 以上 



28 以上 



13 以上 



付 囫 

(a) 



200 



225 



200 
225 



200 



一 4.0 



225 一 ％ 



200. 
225 



4.0 



25ぉ 



8. 5 土 0.5 



10 土 0, 5 



10. 5 土 0.2 



45 



25 



22 



19 



16 



19 以上 



25 以上 



100 



一 4,0 



付 図 

Cc) 




直線 形 



湾曲 形 
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参考 付図 つめ 部の 形状 • 寸法 及び 許容 差 

回転 中/ し、 




単位 mm 



つめ 部 
の 形状 


呼び 




e x 

(度） 


つ 


e 2 

(度） 


r 2 


タ 3 

(度） 


幅 


厚 さ 


a 
(度） 


屈曲部 










d 




1 形 


200 


112 士 4 




187 ± 3 


37 


193 土 2 


51 


35〜40 


40〜50 


3.5〜5 


1.5〜2 


50〜70 


35 〜お 


30〜40 


225 


126 士 4 


210 ±3 


218 ±2 


35〜42 


45〜55 


235 


132 士 4 


34 


219 ±3 


227 ±2 


40〜47 


47〜57 


245 


137 士 4 


229 士 3 


237 土 2 


42〜50 


50 〜 60 


255 


143 士 4 


238 土 3 


247 土 2 


44〜52 


52〜65 


260 


146 ±4 


243 士 3 


251 士 2 


47〜55 


52〜65 


5〜6 


2 形 


200 


100 土 4 


34 


168 土 3 


46 


192 ±2 


57 


お〜 40 


40〜50 


3.5〜5 


225 


113 土 4 


189 ± 3 


216 土 2 


35〜42 


お〜 55 


235 


118 土 4 


197 ±3 


226 土 2 


40〜47 


47〜57 


245 


123 土 4 


206 ±3 


235 土 2 


42〜50 


50〜60 


255 


128 士 4 


214 土 3 


245 士 2 


44〜52 


52〜65 


260 


130 土 4 


218 士 3 


250 士 2 


47〜55 


52〜65 


5〜6 


3 形 


200 


96 ±4 


34 


154 土 3 


58 


195 ±2 




35〜40 


40 〜 50 


3.5〜5 


225 


108 土 4 


173 土 3 


219 ±2 




45〜55 


235 


113 ±4 


1W±3 


229 土 2 


72 


40〜47 


47〜57 


245 


118 士 4 


188 ±3 


238 士 2 


42〜50 


50〜60 


255 


122 ±4 


196 ±3 


248 土 2 


44〜52 


52 〜お 


260 


125 ±4 


200 ±3 


253 土 2 


47 〜お 


52〜65 


5〜6 



備考 1. な たづめ についての 形状 及び 許容 差に ついて 参考と して 示した ものである。 



2. 角度め， Ou ^は， 大体の 基準 を 示した ものである。 

3. 厚さ は 基部から つめ 先 « へ 向かって 渐滅 する ものと する。 
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JIS B 9210-1988 

耕 う んづめ 解説 

i . まえがき この 規格 は， 耕 うん 機 及び トラクタに 使用す る鍀造 品の 耕う んづ めについて 標準化 を 行い， 生産 及 

び 使用の 合理化に 資する ために， 昭和 52 年に 制定され た。 制定 時 は， 現在 参考と なって いるつ めの 形状に ついても， 
規定して いた。 し 力、 し， 形状が， 技術 進歩に よって 改良され てきた こと， 土の 質に よって 適する 形状が 異なる ことな 
どから， つめの 形状 を 規定す る こと は 適当で はないた め， 工業技術 院は 昭和 61 年度に， 社団法人 日本 農業 機械工業 会 
に 対し， この 規格の 改正 原案の 作成 を 委託した （原案 作成 委員会の 構成 は， 末尾 参照)。 この 原案 は， 昭和 63 年 3 月 
の 一般 機械 部会で 審議 '議了され， 昭和 63 年 7 月 1 日付けで 改正され た。 
II. 規定 項目の K 明 （以下， 項目 番号 は， 規格 本体と 同じで ある。） 

1. 適用 範囲 昭和 52 年 制定 時と 同じで ある。 この 規格が 適用され るの は， 耕 うん 機 及び トラクタに 使用され るつ 
め （爪） で， 耕 うん 用の ものである。 したがって， 草刈りな どの 管理 作業に 使用され るつ め （管理 作業 づ め)， 耕 うん 
後の 残 耕 処理に 使用され るつ め （残 耕 処理 づ め)， L 形づ めな どの 特殊 づめ は， 適用 外で ある。 

2. 形状 • 寸法 今回の 主な 改正 点 は， この 項目に おける ものである。 付図 （旧 付図 1) において， 耕う んづ めの 互 
換性 確保の ため 必要な 部分 （つめ 半径， 基部 幅' 厚， 穴径， 穴 位置） を 除いて， 残りの 部分 は 参考と した。 参考 付図 

(旧 付図 2) に 規定して いるつ め 部の 形状 • 寸法 及び 許容 差 も， 参考と した。 
また， 旧規 格で は， 直線 形の 呼び 245 及び 255 の 穴 位置 65 rara 及び 63. 5 mm について は， 10.5mm と 12.5mm の 
2 種類の 穴径 （Z>) を 規定して いたが， これ を 12.5mm に 統一した。 

参考 付図に おいて， つめ 部の 形状と して， 1 形， 2 形 及び 3 形が 載せられ ている 力、'， これ は， 制定 時に， 生産 '使用 
されて いる 耕う んづ めについて 調査した 結果， つめの 刃緣 曲線 は 回転 中心 を 極と して， 
r — ckR-\-a x RB 、mm) 
ここに，/? ： つめ 半径 (mm) 

： 垂線からの 角度し。） 
Oo, a, ： 解説 図 1 による 定数 

解脱 図 1 つめの 刃緣 曲線 

回転 中心 




解 
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B 921 0-1988 解 K 

解脱 図 l.( 続き) 



つめ 部の 形状 




ai 


1 形 


0.56 


0.011 


2 形 


0.50 


0.010 


3 形 


0.48 


0.008 5 



この 式に よって 表される 刃緣 曲線 を もつつ めの 形状 を 例と して， 解脱 図 2 に 掲げる。 

解脱 図 2 な たづめ の 形状の 一例 （回転 半径 225 mm: 




3. 外観.， 4. 材料， 5. 製造 方法 及び 7. 表示 制定 時の 規格 内容が， 現在の 生産 及び 使用の 実態に 合って お 

り， 問題がない ため， 規定 内容に 変更 はない。 

6. 製品の 呼び 方 他の 規格との 整合 を 取る 意味で， 規格 番号に よる 呼び 方 及び その 例 を 追加した。 



解 2 



6. 



B 9210-1988 解脱 
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解 3. 



★ 内容に ついての お 問合せ は， 技術 部 規格 開発 課へ FAX ： 03 — 3405 — 5541 で ご連絡く ださい。 
★ JIS 規格 粟の 正 R 票が 発行され た 場合 は， 次の 要領で ご 案内いた します。 

(1) 当 協会 発行の 月刊 K "標準化 ジャーナル" に， 正 • ^の 内容 を^ いいたします。 

(2) 每月笫 3 火 日に， "日辁 産業 新 RT 及び "日刊 工業 新 NT の JIS 発行の 広吿櫊 で， 正誤 栗が 
発行され た JIS 規格 番号 及 び 規格 の 名称 をお 知らせい たします。 

なお， 当 協 会のお S 予約者の 方に は， 予約され ている 部門で 正^ 系が 発行され た 場合に は 自動的 
にお 送'） いたします。 

*JIS 規格 票の ご注文 及び 正 該累を ご 希望の 方 は， 苷及 事業部 苷 及紫務 * (FAX ： 03-3583-0462) 又 
は 下記の 当 ^会 各 支部へ FAX でお 願いいた し ま す。 
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